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Was genau sind Web-Dokumentationen?

Wieviel technisches Wissen muss man oder
sollte man haben, um sie einzusetzen

Wo liegen die Vorteile des Mediums?

Was andert sich in der Methodik fur technische
Dokumentation?
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ereich Sie sind keine Online-Hilfen flr proprietare Browser
Ubersicht

Einweisung

Ausblenden  Suchen Zurick Jorwarts  Abbrechen  Aktualisieren  Startseite Drucken Optionen
inhat | index | Suchen | Favorten |

= (0 Bevor Sie beginnen
[ Zu Ihrer Sicherheit
(2] Konventionen der Darstellung|
I & () Messverfahren und Messgerate
@ Messverfahren
2] Messgerate und Messaufba
L] = () Erste Messung durchfihren
@ Messsystem starten Im folgenden Beispiel wird im eine als
I ® @ Erste Messung vorbereiten Zentrierspitze durch ein Backenfutter ersetzt a
[2) Werkstiick messen
Messung auswerten
@ Gesamtbewertung der Mess|
@ Einzelergebnisse beurteilen

Mediengerechtes - ]

= @ Messung protokollieren

= () Baugleiche Werkstiicke messer|
- [2) Messungen durchfahren
Au f b ereiten 3 esarohe dokumentieren
[2) Verlauf eines Messwerts dok

 { Spannmittel wechseln Werkstiick entnehmen
[2] Hinweis auf Spannmittel derr|

@] Spannmittel im SpindelstocK > Entnehmen Sie das eingespannte Werkstiick.
[2] Spannmittel im Reitstock we|
@ Messgenauigkeit aufrechterhalte|

H ® @ Sicherheitskreise freischalten Spindslachse arratieren
M et h O d I S C h e Messsystem herunterfahren > Ziehen Sie den Feststelischieber am Spindelstock bis zum Anschiag heraus.

Dadurch wird die Spindelachse arretiert

Uberlegungen ‘ ’ I— ’

Spannmittel im Spindelstock wechseln

Ausblick

2 Konventonen der Darstelung
1. Messverfaren und Messgerate
+ & Vessverfareen

- ) 2
S 2 Mesmpete o Messmutons
1. Este Messung durchipven
< — © 4 Mesesysten staren
- 4t sl Im folgenden Beisgiel wird im eine als Span durch ein Backenfutter ersetzt
2 Wertstick meszen

1. Mesang verten
i A Gesamtbewertung der Messung 3n2e
@ A Erzelergeboisse beurtelen
7 Ergebrisse der Messung ibemehmen
- 4 Mesmng protokoberen
1. Bauglecne Vierkstucke messen

weckach
P Hwets auf Spanrmittel dem Prufplan
kg soornnitsi m Sondeistock wechoen Werkstick entnehmen
% Spannmittel im Reitstock wechseln > Entnehmen Sie das eingespannte Werkstick

5 A schtagaser renigen spindelachse arretieren
© A Stufenscheben rerigen > Ziehen Sie den Feststalischisber am Spindelstock bis zum Anschlag heraus. Dadurch wird die Spindelachse aretiert
| Scherheitsireise freischalten
2 Antiebe nach Auslosen des Lichtvorhe |,
« s & EEiHS !
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Sie sind keine Lese-Hilfen fiur eReader

Spannmittel im Spindd

Im folgenden Beispiel wird im

Spannmittel verwendete Zentri
Backenfutter ersetzt.

Werkstlick entnehmen
« Entnehmen Sie das

Spindelachse arretieren
= Ziehen Sie den Fes!
bis zum Anschlag h

Spindelachse arretig

12. Marz 2020

Spannmittel im Spindelstock wechseln

Im folgenden Beispiel wird im Spindels-
tock eine als Spannmittel verwendete
Zentrierspitze durch ein Backenfutter
ersetzt.

Werkstiick entnehmen
-Entnehmen Sie das eingespannte
Werkstiick.

Spindelachse arretieren
-Ziehen Sie den Feststellschieber am
Spindelstock bis zum Anschlag heraus.
Dadurch wird die Spindelachse arretiert.

kindle
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Sie sind auch auf mobilen Endgeraten nutzbar und
passen sich bei der Navigation der Grof3e des
Bildschirmes an (Responsive Design)

Ubersicht

Mediengerechtes = Spannmittel im

Spindelstock wechseln

Aufbereiten

Spannmittel im Spindelstock wechseln

Methodische : el wird |

N m folgenden Beispiel wird im
indel k ei |

Uberlegungen S el e een e

Zentrierspitze durch ein
Backenfutter ersetzt.

Im folg
dur

enden Beispiel wird im Spindelstock eine als Spannmittel
ch ein Backenfutter ersetzt.

Ausblick

Werkstiick entnehmen
> Entnehmen Sie das
eingespannte Werkstlick.

Werkstiick entnehmen
> Entnehmen Sie das eingespannte Werkstiick
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Technische Parallelen zwischen PDF und
Webdokumentation

® Beide entstehen (auf Knopfdruck) aus einem
Publikationsprozess heraus

W Erstellt werden sie mit Help Autoring Tools
(HAT)

B Sie fallen unter die Kategorie des Single
Source Publishing

12. Marz 2020



docom

Ubersicht

Mediengerechtes
Aufbereiten

Methodische
Uberlegungen

Ausblick

Einen guten Uberblick Uber alle HAT's liefert bspw.
diese WebSite)

indoition” Ihr Experte filr
! s

+ Schulung

Marc Achtelig = Uberarbeitung
* Konzeption ne

= Kompletterstell

Benutzerhandb

Schwerpunkt So

Tool- und Web-Guide Technische Dokumentation ~ = Meine Fachbiicher =  Meine Leistungen ~ Uber mich ~ Kontakt Newsblog Q

Auswahl eines Help-Authoring-Tools Anzsigen:

NEW OCTOBER 2019

Checkliste der wichtigsten Kriterien fiir die Auswahl eines Tools zum Erstellen von Software- e

Dokumentat.ion (Handbi.'lcher,lOnline-HiIfen, H_elp-Sites) - sog. Help Authoring Tools, kurz HAT. \fiele E‘Eﬂ’-rR AL
Help-Authoring-Tools und Online-Dokumentations-Tools kénnen Benutzerhandbiicher und Online- Comverting
Hilfen aus einer gemeinsamen Textquelle heraus generieren (Single-Source-Publishing). ; 5 Micrasoft: Ward

Files Has Never
Been Easier with
Effertless Drag and
Fur die Erstellung von Online-Hilfen gibt es zahlreiche spezialisierte Editoren und Konverter, sogenannte ,Help Drop and

Authoring Tools", kurz HATs. Viele dieser Werkzeuge bieten heute auch Méglichkeiten zum Single-Source- ;Irﬂl::;;;lh'wmﬂ REdﬁm?n‘mw
Publishing, d. h. sie kénnen mehrere Ausgabeformate und Varianten aus einer gemeinsamen Textquelle - HTL Help -
heraus generieren. Wahrend die meisten Tools die Generierung verschiedener Online-Formate (z. B. Browser- Webhelp <,
basierte Hilfen, kompilierte Online-Hilfen) sehr gut beherrschen, sind nur wenige Tools in der Lage, auch . Menie | /'
gedruckte Handbucher (PDF) in professioneller Qualitat zu erzeugen. Grof3e Unterschiede zwischen den Tools POF | B

zeigen sich auch, wenn es um die Ubersetzung Ihrer Projekte in Fremdsprachen geht.

NEW 2019 RELEASE

Die folgende Checkliste kann Ihnen bei der Entscheidung helfen, welches Help Authoring Tool Ihren =

spezifischen Anforderungen am besten entspricht. <
AMS

Hinweis: Eine Liste mit Programmen finden Sie unter Help-Authoring-Tools.

LEARN MORE >»»

Inhalt in englischer Sprache: B8
Dieses Thema richtet sich in seiner ursoriinelichen Version an ein internationales Publikum und wurde daher in
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Einige der bekanntesten HAT's

Offjce

Adobe
I p RoboHelp
dokay GmbH '
OfficeHelp ggc'?jflelp
& Help+i1anual
EC Software
madcap Help+Manual
Flare

12. Marz 2020



o Das Prinzip eines Single Source Publishing
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Trennung von Form und Inhalt

|

P\EDOC

r Sle beginnen
sverfahren und Messgerate

mtbewertung
» Einzelergebnisse beurteilen
=Ergebnisse der Messung Gberneh|

Spannmittel im Spindelstock wechseln

Im folgenden Beispiel wird Im

durch ein Backenfutter ersetzt.

cine als

ntrierspi

» Bevor Sle beginnen
»Messverfahren und Messgerate
» Messverfahren
» Erste Messung durchftihren
» Messsystem starten
» Erste Messung vorbereiten
wWerkstiick messen

Spannmittel im Spindelstock wechseln

Im folgenden Belspiel wird im eine als
durch ein Backenfutter ersetzt.

Werkstiick entnehmen
» Entnehmen Sie das eingespannte Werkstiick.
» Einzelergebnisse beurteilen
mErgebnisse der Messung dberneh|
» Messung protokoliieren
»Baugleiche Werkstficke messen
~Spannmittel wechseln

Werkstiick entnehmen
Spindelachse arretieren

> Zlehen Sle den Feststelischieber am Spindelstock bis zum Anschlag heraus. Dadurch wird die
Spindelachse arretlert.

> Entnehmen Sie das eingespannte Werkstiick.

Kame: eres Spindelachse arre
=Kamera normieren
> Ziehen Sie den Feststellschicber am Spindelstock bis zum Anschlag heraus. Dadurch wird die

Spindelachse arretiert.

er rel
» Stufenscheiben reinigen

» Sicherheltskrelse freischaltes

= Messsystem herunterfahren

lindelstock wechseln
= Spannmittel im Reitstock wechse
» Messgenaulgkelt aufrechterhalten
mKamera normieren
» Schutzglser reinigen
» Stufenscheiben reinigen
» Sicherheitskreise freischalten
Im folgenden Beispiel wird im Spindelstoc/TIE SR IR
durch ein Backenfutter ersetzt.

» Einzelergebnisse beurteilen
= Detailinformationen zum Mes
= Ort eines Merkmals in Pritfple
u Detallkontur éffnen

= Wiederholmessung durchfiihr

Spannmittel im Spindelstock wechseln

Spannmittel im Spindelstock wechseln

tiick entnehmen
tnehmen Sie das eingespannte Wy

r Sie beginnen Im folgenden Belsplel wird Im elne als Qdelachise ametieren

rfahren und Messgerste durch ein Backenfutter ersetzt shen Sie den Feststellschieber am
rfahren rd die Spindelachse arretiert.
» Erste Messung durchfiihren

» Messverfahren und Messgerste Im folgenden Beispiel wird im Spi k eine als 5
M Zentrlerspitze durch ein Backenfutter ersetzt.

» Erste Messung durchfithren
» Me: tem startes
» Erste Messung vorbereiten
» Werkstiick messen

» Messung auswerten
» Gesamtbewertung der Messung 2
» Einzelergebnisse beurteilen
= Ergebnisse der Messung dberneh
» Messung protokollieren

» Baugleiche Werkstiicke messen

v Spannmittel wechseln
= Hinwels auf Spannmittel dem Pr
.

» Messung prot

» Baugleiche Werkst
~Spannmittel wechseln

a Hinwels auf Spannmittel dem Pre Werkstiick entnehmen

> Entnehmen Sie das eingespannte Werkstiick.

S - Spindelachse arretieren
Spannmittel im Reitstock wechse|
» Messgenauigkeit aufrechterhalten
= Kamera normieren
» Schutzglaser reinigen
» Stufenscheiben reinigen
» Sicherheltskrelse frelschalten
=Messsystem herunterfahren

> Ziehen Sie den Feststellschieber am Spindelstock bis zum Anschlag heraus. Dadurch
wird die Spindelachse arretlert

Messsystem herunterfahren Wesksticicentnehmen e

» Entnehmen Sie das eingespannte Werkstiick.

Spindelachse arretieren
» Zlehen Sle den Feststellschieber am Spindelstock bis zum Anschlag heraus. Dadurch wird die
Spindelachse arretiert.
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Wo liegen die Vorteile des Mediums

1. Bilder kbnnen ihre Grofde verandern

2. Texte und Textabschnitte lassen sich dynamisch
erweitern bzw. zusammenfassen

3. Bewegte Bilder als Filme oder Animationen
erganzen Text und Bild

4. EInsprung an eine bestimmte Stelle (URL) ist
auch ohne Navigation mdglich (=kontextsensitiver
Einsprung)

12. Marz 2020 12
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Topic-orientiertes Schreiben

® Ein Topic behandelt vollstandig ein Thema oder
beantwortet vollstandig eine Frage.

B Ein Topic kann isoliert und ohne Kontext
existieren.

B Wir kdnnen (ohne Inhaltsverzeichnis etc.) direkt
auf einen Topic zugreifen.

12. Marz 2020
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Every Page Is Page One (Mark Baker)

B Die Erwartungshaltung an informationsliefernde
Medien hat sich geandert.

B Google liefert Informationen schneller als andere
Medien das leisten konnen.

B Eine Seite bringt ihren Kontext mit.

ol | K ¢
SEotiAD 4’/' Z‘#ﬁhﬂé
= |
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Die Suche nach Informationen

E® Microsoft | Community  Kategorien ~  Teinehmen . Eine Frage stellen

Hier erfahren Sie, wie Sie mithilfe von Microsoft Teams und Office 365 in Kontakt und produktiv bleiben, auch wenn Sie

g Lisa Wilke-Thissen #

Artikel-Autor | Volunteer Moderator
Formatvorlage fiir Marginalien oder Randziffe
Technische Stufe : Standard

Zusammenfassung

Fur Anmerkungen innerhalb des Seitenrands (Margin) oder fur Randziffern bzw. Randnummern bietet sich die
auBerhalb des Haupttextes positioniert werden und lassen sich zudem in Formatvorlagen hinterlegen.

Details

A. Marginalien, Randnotizen

1. Erstellen Sie eine Formatvorlage vom Typ Absatz und vergeben Sie z. B. den Namen Marginalie.
2. Uber die Schaltflache Format wahlen Sie Positionsrahmen.
Meue Formatvoriage erstellen [ e

Eigenschaften

Name: Marginalie

Word 2019

12. Marz 2020

Word-Hilfe -

Frgebnisse fur "Marginalie”

Anpassen oder Erstellen neuer Formatvorlagen
Sie kénnen Formatvorlagen verwenden, um schnell
eine Reihe von Formatierungsoptionen im gesamten
Dokument einheitlich anzuwenden. Wenn Sie
Formatierungsoptionen bendtigen, die nicht in den
integrierten Formatvorlagen und Designs verfiigbar
sind, die in Word verfigbar sind, kdnnen Sie eine
vorhandene Formatvorlage dndern und an lhre
Anforderungen anpassen.

Ersetzen oder Léschen eines Bilds in Microsoft
Office ...

Ersetzen oder Loschen eines Bilds in Excel, Qutlook
oder Word.

1-2von2

O x

(3] 5 ¥ A | Marginalie el
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Demo/Einweisung/Einweisung/Intranet Artikel/Einweisung_Artikel3.htm
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Demo/Einweisung/Einweisung/Intranet Register/Einweisung16.htm
Demo/Einweisung/Einweisung/Intranet Register/Einweisung16.htm
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Web-Dokumentationen sind universell aufrufbar

Bei der Verwendung von HAT muss man die
Maoglichkeiten seines Tools kennen, aber keine
sonstigen Kenntnisse mitbringen

Die Vorteile des Mediums liegen in der
Einbindung dynamischer Techniken

Die wichtigste Methode fur technische
Dokumentationen misst sich am Nutzen fur den
Leser

12. Marz 2020

16



Ausblick m

Rezeptionsgewohnheiten
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Technische mediale Mdglichkeiten Komplexitat der
Dokumentation
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